A

Progress

%ustry Group

Time for Progress...

Sita szczelinowe zgrzewane

Pro-SLOT"

lat doswiadczenia
w projektowaniu i produkcji
sit szczelinowych zgrzewanych

Gwarancja najwyzszej jakosci Wyprodukowano w Polsce

www.progresseco.pl



Progress Eco

Progress Eco jest producentem sit przemystowych
i wyrobéw na ich bazie, w tym koszy do wiréwek, wkiadéw
filtracyjnych oraz innych aplikacji. Od 1982 roku projektuje
i dostarcza produkty do mechanicznych proceséw filtraciji,
separacji, odwadniania i klasyfikacji do wielu branz
przemystowych. Kompleksowy program produkecyjny,
nowoczesny i rozbudowany park maszynowy oraz fachowe
doradztwo i wsparcie serwisowe gwarantujg dostarczanie

wytacznie optymalnych rozwigzan niezaleznie od zastosowania
i parametrow pracy.
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Sita szczelinowe Pro-SLOT®

Zgrzewane sita szczelinowe Pro-SLOT® stanowig gtdwna,
a jednoczesnie najbardziej zaawansowang technologicznie linie
produktéw. Doskonale sprawdzajg sie w licznych procesach
filtracji czastek statych od cieczy. Produkowane sg z drutow
profilowych z wysokie] jakosci stali nierdzewnych
i kwasoodpornych. Technologia zgrzewania elektrooporowego
specjalnie profilowanych drutéw roboczych do uktadu nosnych
drutéw wspomagajacych pozwala na uzyskanie bardzo
precyzyjnych wymiaréow szczelin.

Progress Eco zatrudnia ponad 200 pracownikéw, posiada
3 zakftady produkcyjne w Polsce, wtasne firmy w Niemczech
i Czechach oraz rozbudowana sie¢ przedstawicielstw oraz
partnerow handlowych w catej Europie i na rynkach swiatowych.

Najwyzsza jakosé potwierdzaja miedzynarodowe
certyfikaty oraz patenty i wzory uzytkowe na oferowane
produkty.

Doskonale sprawdzajg sie zarowno w uktadach statycznych jak
i dynamicznych, zapewniajac optymalng efektywnosé procesu
nawet w trudnym i agresywnym srodowisku pracy. W zaleznosci
od indywidualnych aplikacji firma oferuje sita zgrzewane na
ptasko oraz na okragto, sita o dowolnych rozmiarach
i ksztattach, wariantach okucia, z mozliwoscig taczenia
poszczegolnych segmentdw w elementy o wiekszych gabarytach.

Charakterystyka
sit szczelinowych Pro-SLOT"

Wydtuzona zywotnosé sita

N Podczas scierania powierzchni roboczej sita, szerokosé
szczeliny nie ulega znacznemu powigkszeniu

Zwiekszona efektywnosé pracy

Zdolnos¢ do przenoszenia duzych obcigzen
Wysoki wspotczynnik powierzchni otwartej
Niska podatnosé¢ na zaslepienie

Idealnie réwna powierzchnia

Duza precyzja wykonania

Zwiekszona skutecznosc i doktadnose separacii
odwodnienia i filtrowania

Zdolnos¢ do samoczyszczenia sie

Maty spadek cisnienia
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Wysokie parametry wytrzymatosciowe
i wspétczynnik przeswitu

N Odpowiednie rozmiary drutéw profilowych

N Odpowiednie rozmiary drutéw nosnych (typ Q)

N Ksztatt drutéw roboczych (typ Sb, Sbb lub drutéw
specjalnych]

Zwiekszona ekonomicznosé, zmniejszone koszty

N Wyzsza wydajnosc
N Trwatos¢ eksploatowanych urzadzen
N Redukcja kosztéw remontéw i konserwacii



_ APLIKACJE Pro-SLOT®

Przemyst gazowy i naftowy

Produkcja paliw i smaréw
Odsiarczanie

Osuszanie gazéw naturalnych
Regeneracja katalizatoréw
Reaktory katalityczne

Ochrona armatury i kompresorow

Przemyst chemiczny

Przetwarzanie farb i powtok
Przetwarzanie chemikaliéw
Przetwarzanie polimeréw
Oczyszczanie potasu
Oczyszczanie fosforanow
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Gornictwo

Wzbogacanie wegla

Przemyst spozywczy

Ekstrakcja
Ztoza fluidalne
Absorcja
Adsorbcja
Sortowanie
Suszenie

Przemyst celulozowo - papierniczy

Powlekanie
Odwadnianie
Rafinacja

Woda

Uzdatnianie wody pitnej
Oczyszczanie sciekéw
Przemystowe uzdatnianie wody
Wymienniki jonéw

Odsalanie wody morskiej
Nawadnianie

Przemyst energetyczny i eksploatacija zl6z

Eksploatacja wody

\Wydobycie ropy naftowej
Wydobycie naturalnych gazow
Recykling




PLASKIE PLATY SIT SZCZELINOWYCH

Platy sit szczelinowych Pro-SLOT® powstajg poprzez
zgrzewanie specjalnie profilowanych drutéw roboczych do
drutéw nosnych pod katem 90 stopni.

Poprzez zastosowanie nowoczesnej technologii zgrzewania
pomiedzy drutami roboczymi powstaje doktadna szczelina,
jednoczesnie uzyskuje sie wyjatkowo mocng konstrukcje sita

Pro-SLOT"

Nowatorskie rozwigzania posiadanej technologii pozwalajg na:
e doktadng kontrole jakosci wykonywanych zgrzewow

e zastosowanie roznych drutéw nosnych

e zastosowanie réznych odlegtosci pomiedzy drutami

nosnymi w jednym sicie
stosowanie réznych drutéw roboczych
uzyskanie roznych szczelin w jednym sicie

e uzyskanie duzej pfaskosci sita (brak falistosci drutow
roboczych pomiedzy drutami nognymi)

zdolng do przenoszenia duzych obcigzen.

Zakres szczeliny: od 0,05 mm
Maksymalny rozmiar: 3500 x 4000 mm
Pochylenie profilu: 0°-10°

0°-10°
— Kierunek nadawy

Wymiar prostopadty

| Wymiar réwnolegty do szczeliny

do szczeliny

Tolerancje standardowe *:

Dtugose / Szerokosé

<500 mm +2mm .
>500 mm i £ 2000 mm +3mm Rozstaw drutow
> 2000 mm +4mm nosnych
Szczelina

+ (0,050 mm

Wysokosé

odchylenie max. = 0,100 mm
sita

Wysokos¢ sita

+0,3 mm Drut roboczy

Przekatna

<500 mm +2mm E—

>500 mmi £ 1000 mm +3mm Drut noény
>1000 mm i < 2000 mm +4mm .

> 2000 mm +5mm Szczelina

Ptaskos¢ powierzchni
4,00 mm/m
Prostoliniowosé

4,00 mm/m
* Wykonanie w innych tolerancjach wymaga indywidualnych ustaler

Druty nosne platéw sit szczelinowych Pro-SLOT®

Parametry techniczne drutéw nosnych na str. 6

Powierzchnia czynna

Najwazniejszym parametrem sita jest wspotczynnik powierzchni otwartej. Powierzchnia czynna F (%) to procentowy stosunek
powierzchni szczelin do catkowitej powierzchni sita. Oblicza sig jg przy pomocy wzoru:
F,=S/(S + A) x 100 (%)
A - szerokos¢ drutu roboczego (wg tabeli drutéw roboczych)
S - szerokos¢ szczeliny

Przyktad:
Sito wykonano z drutu roboczego Sb28 o szczelinie S = 0,24 mm
F,= 0,24/(0,24+2,2) x 100% = 9,6%



RURY SZCZELINOWE

Zakres szczeliny: od 0,02 mm
Maksymalna dlugosé: 6000 mm

Tolerancje standardowe *:

Srednica sita Szczelina

2 <300 mm +2mm + 0,030 mm

@ >300 mm +2,5mm odchylenie max. = 0,100 mm
Diugosé sita Twardos¢ sita

@ <300 mm +2mm +0,4 mm

@ >300 mm +4mm

* Wykonanie w innych tolerancjach wymaga indywidualnych ustalen

02 - szczelina obwodowa, naptyw od zewnatrz (FOTI)

Szczelina

Drut roboczy Drut nosny

S

Pro-SLOT"

Rury szczelinowe powstajg poprzez jednoczesne nawijanie
po spirali i zgrzewanie do utozonych wzdtuz osi rury drutéw
nosnych specjalnie profilowanych drutéw roboczych.
Technologia ta pozwala na wykonanie sit szczelinowych do
aplikacji, gdzie wymagana jest bardzo duza dokfadnosc
szczeliny oraz wysoka wytrzymatosc sita.

Dzieki stosowaniu najnowszej technologii zgrzewania

mozemy uzyskac:

e dowolne odlegtosci pomiedzy drutami nosnymi,

e bardzo doktadnaipowtarzalng szczeling,

e wykonac sita wg specjalnych wymagan klienta

OZR - szczelina obwodowa, naptyw od wewnatrz (FITO)

At

Szczelina
4

Drut roboczy Drut nosny
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RW - szczelina rownolegta do osi, naptyw od wewnatrz (FITO)

Drut roboczy

Drut nosny

Szczelina




Pro-SLOT'

Druty robocze standardowe Druty nosne
Type A (mm) B (mm) (X(O) B(O) Typ A(mm) B(mm)
Sb 6 0,50 1,20 12 110x 3 3,00 10,00 N
Sb 8 0,60 1,20 22 A 110 x 2 2,00 10,00 Z/
Sb 10 0,75 1,30 20 y' | A 112 x 3 3,00 12,00
Sb 12 1,00 2,00 20 \/ | |15 x 3 3,00 15,00
Sb 18 1,50 2,50 23 \ “‘ 118 x 2 2,00 18,00 B
Sb 22 1,80 3,70 23 |20 x 2 2,00 20,00
Sb 28 2,20 4,50 23 |30x2 2,00 30,00
Sb 34 2,80 5,00 23 138x3 3,00 38,00
Sb 42 3,40 6,50 23 Inne wymiary dostepne na specjalne zaméwienie
Sb 60 400 900 20 Al
Sb 70 500 1000 24
SbA 50 5,00 6,00 40
Sb55* 500 550 6 Bl s 425 200 300
. a Q35 3,00 5,00
/ Q55 400 800
Inne wymiary dostepne na specjalne zamowienie *8b 55 Inne wymiary dostepne na specjalne zamowienie
Sbb 34 2,20 5,00 23 4
Sbb 38 2,50 4,00 40 D)
Sbb 42 2,80 6,50 23 4
Sbb 48 340 6,00 70 4
Sbb 50 3,50 8,00 23 4
Sbb 76 5,00 10,00 23 5
2,4 x5 2,40 5,00 23 0
3x6,5 3,00 6,50 23 0
Inne wymiary dostepne na specjalne zaméwienie ) D 45 8,8 5,8

Inne wymiary dostepne na specjalne zamaéwienie
Druty robocze Sbb separujg materialy o duzych
wiasciwosciach scierajacych, gdyz w czasie uzytkowania
szerokos¢ szczeling - w miare Scierania sie powierzchni B
roboczej sita - nie ulega znacznemu powiekszeniu. Idealnie
nadaja sie do sit cylindrycznych lub stozkowych stosowanych
w wiréwkach wibracyjnych. Przedtuzajg zywotnosg,

zapobiegajg zaslepianiu sig sita. A
Materialy
Struktura DIN AISI/ASTM UNI/DIN BS Anfor Branding
Ferryt 14016 430 X8 Cr17
Austenit 14301 304 X5 CrNi 1810 304 S 15 ZB6CN 18.09
14307 304 L X2 CrNi 1811 304 S 12 Z2CN 1810
14373 202 X12CrMnNiN 18-9-5 - -
1.4401 316 X5 CrNiMo 1712 316 S 16 Z 6 CND 1711
14404 316 L X2 CrNiMo 1712 316 S 12 Z 2 CND 1712
14439 317 LN X2 CrNiMoN 17-13-5 o S
14539 904 L X1 NiCrMoCuN 25205 S 31254 Z 1 NCOU 25.20 SMO 904
1.4541 321 X6 CrNiTi 1811 321812 Z 6 CNT 1810
1.4571 316 Ti X6 CrNiMaTi 1712 320S 31 Z 6 CNDT 1712
Duplex 14462 329 LN X2 CrNiMoN 2253 532205 Z 2 CND 22.05 Az SAF 2205
14410 439 X2 CrNiMoN 2574 S32750 Z 3 CND 25.07 Az SAF 2507
Inne - specjalne 2.4360 NiCu 30 FE - - Monel 400
2.4610 NiMo 16 Cr 16 Ti - S Hastelloy C4
2.4816 NiCr 15 Fe - - Inconel 600
Stal weglowa* 1.0038 A570 Gr 30 - Fe 360 B FU E 24 - 2NE
1.0570 A572 Gr 50 - Fe 510 D1 FF E36-3
* D F ykoni ia: stal ocy Pro-Zinal (ZnAl), stal lakierowana
** Wyk ie w innych h stali wymaga ii i Inyck len




Pro- SLOT

Sita ptaskie

Sita ptaskie to ptaskie ptaty sit zgrzewanych, okute w ramki
i przystosowane do montazu. Zaleznie od rodzaju pracy
mozemyje podzieli¢ na:
* Pracujace dynamicznie
- segmenty do zabudowy w przesiewaczach wibracyjnych
- konieczne jest zastosowanie odpowiednich wzmocnien
w zaleznosci od obcigzenia sita
- odpowiednie okucie sita, ktére zagwarantuje wtasciwe
zamocowanie sita do ramy przesiewacza oraz wydtuzy

czas pracy
* Pracujace statycznie R
- moga pracowac bez specjalnych wzmaocnien jako dna & M‘\h\\-
i pokfady w zbiornikach lub zbiornikach retencyjnych \ S
i sciekowych. i \\\\\i\ﬂ'

Sita tukowe

\Wktady sita fukowego sa gtéwnie stosowane przy odwadnianiu
i separacji czastek statych z ptynow. Zaleznie od rodzaju pracy
mozemy je podzieli¢ na sita tukowe z naptywem grawitacyjnym
i cisnieniowym.
Zastosowanie sita fukowego powoduije:
- rownomiernosc¢ naptywu na sito (wykorzystanie catej
powierzchni sita)
- duza predkosc¢ naptywu na sito
- zwiekszona skutecznosé¢ klasyfikacji i wydajnosé
(poprzez zastosowanie sita z drutami roboczymi zgrzanymi
pod odpowiednim katem wzgledem drutéw nosnych)

Sita rynnowe

Sita rynnowe stanowig przewaznie dna przenosnikéw
slimakowych, w ktérych oprocz transportu konieczna jest
jeszcze dodatkowa funkcja odwadniania badz separac;i.

Sita stozkowe, kosze szczelinowe

Sita stozkowe, kosze stozkowe i cylindryczne sa najczesciej
stosowane w wiréwkach do odwadniania. Zaleznie od rodzaju
pracy mozemy je podzieli¢ na:
* Pracujace w ukiadach dynamicznych
- do wszelkiego rodzaju wiréwek
- z konstrukcja samonaosna realizowang przez zebra,
pierscienie i kotnierze, ktére stanowig integralng catosé
konstrukgji sita. Po okresie eksploatacji musi nastgpi¢
wymiana catego kosza
- bez konstrukcji wsporczej - jako wktady sitowe do stelazy
nosnych wielokrotnego uzytku. \Wymianie ulega jedynie
wkiad sitowy.
* Pracujace w ukiadach statycznych
- odsrodkowe/ statyczne sita odwadniajace
- wktady filtracyjne: np. filtry zabudowane w rurociagach.

Na specjalne zyczenie klienta




KOMPLETNY PROGRAM PRODUKCYJNY SIT PRZEMYSLOWYCH
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Sita szczelinowe

N
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Sita zgrzewane TYTAN

Zakres szczeliny od 0,05 mm (50 mikrometrow)
Wymiar max.: 3500 x 4000 mm

Materiat: stal nierdzewna, stal weglowa

Druty: standardowe typu Sb, specjalne typu Sbb

Zakres szczeliny: od 0,02 mm (20 mikrometréw) Zakres oczka: od 7,0

Dtugosé max: 6000 mm @ drutu: 4,0 - 22,0 mm (prosty, ttoczony,
Materiat: stal nierdzewna, stal weglowa profilowany HT i GZ)

Naptyw wewnetrzny i zewnetrzny Szerokosé max: 1500 mm; dtugosé wg. zmoéwienia
Materiat: stal manganowa (patent),

stal nierdzewna
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Sita tkane a plecione ita piaskie TL

N Zakres oczka: do 0,02 mm N Zakres oczka: od 1,0 mm N Zakres oczka: od 10,0 mm
N Typ: splot prosty, splot skosny N Odrutu: 0,8-6,3 mm N Gdrutu: 2,5-12,0 mm
N Szerokosé max.: 4000 mm N Materiat: stal sprezynowa, stal nierdzewna, stal N Materiat: stal sprezynowa, stal nierdzewna, stal
N Dtugosé max.: dowolna weglowa, aluminium weglowa, aluminium
Wykonczenie: ocynk, Pro-Zinal (ZnAl), lakierowanie 38 Wykonczenie: ocynk, Pro-Zinal (ZnAl), lakierowanie
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Szerokosé max: 4000 mm

Sita strunowe Sita poliuretanowe modutowe Sita poliuretanowe napinane

Zakres oczka: 1,2 - 55,0 mm System: Pro-LINE, Pro-CLEAT, Pro-CLIN,
@ drutu: 0,8 - 8,0 mm Pro-STEP, Pro-DECK

Przewigzki poliuretanowe, gumowe Zakres oczka: 0,25 - 160 mm
Szerokosé max: 2000 mm Grubosé: 30 - 60 mm

Arkusze z zaczepami do naciggu wzdtuznego Standard: 300 x 1000 mm

Twardosc: 45 - 95°Sh A

©

Typ: Pro-FALC, Pro-MAT

Zakres oczka: 1,6 - 160 mm
Grubosé: 30 - 60 mm

Wymiary max: 1900 x 2400 mm
Twardosé: 45 - 95°Sh A
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Certyfikaty

W sktad naszej kadry wchodzi doswiadczony zespét inzynierow, ktérego kwalifikacje potwierdzajg europejskie certyfikaty,
miedzy innymi: certyfikat w zakresie spawalnictwa.

Stosujemy systemy kontroli zgodne z procedurami i instrukcjami
posiadanego certyfikatu Systemu Zapewnienia Jakosci 1ISO 9001.

System Zarzadzania Jakoscia obejmuje:

Projektowanie i produkcje sit zgrzewanych, perforowanych,
plecionych, harfowych, tkanych, poliuretanowych oraz wyrobéw

i urzadzen z ich zastosowaniem dla przemystéw przetwaérczych.
Projektowanie i produkcja maszyn i urzadzen z zastosowaniem sit oraz
zbiornikdw w tym cisnieniowych i ksztattek.

Progress Eco Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig S.K.A. / Dobréow 7, 28-142 Tuczepy, PL
A Biuro Handlowe Kielce ul.Trzuskawicka 16, 25-851 Kielce, PL

P rog ress T:+48 41 346 50 06 F:+48 41 346 50 08 E:kielce@progresseco.pl

Biuro Handlowe Katowice ul.Zbozowa 38, 40-657 Katowice, PL
/ T:4+48 32 202 25 44 F:4+48 32 202 25 44 E:katowice@progresseco.pl
Industry Group  www.progresseco.pl
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